Zatacznik nr 2

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI WYROBOW PIROTECHNICZNYCH
Z ZASTOSOWANIEM MODULOW STOSOWANYCH W TYCH PROCEDURACH

I. Badanie typu UE (modut B)

1. Badanie typu UE (modut B) jest to ta czes¢ procedury oceny zgodnosci, w ktdrej jednostka noty-
fikowana bada projekt techniczny wyrobu pirotechnicznego oraz sprawdza i poswiadcza, ze projekt
techniczny tego wyrobu spetnia wymagania bezpieczenstwa majace do niego zastosowanie.

2. Badanie typu UE polega na ocenie adekwatnosci projektu technicznego wyrobu pirotechnicz-
nego przez zbadanie dokumentacji technicznej i dowodoéw, o ktérych mowa w ust. 4 pkt 4, oraz na
badaniu prébki kompletnego wyrobu, reprezentatywnej dla przewidywanej produkgji.

3. Producent sktada w wybranej jednostce notyfikowanej wniosek o przeprowadzenie badania typu
UE.

4. Wniosek, o ktorym mowa w ust. 3, zawiera:
1) nazwe i adres siedziby lub miejsca zamieszkania producenta wyrobu pirotechnicznego;
2) pisemne o$wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowanej;

3) dokumentacje technicznag wyrobu pirotechnicznego, o ktérej mowa w ust. 2 zatacznika nr 3
do rozporzadzenia;

4) dowody potwierdzajace adekwatnos¢ projektu technicznego wyrobu pirotechnicznego, w szcze-
gblnosci w przypadku gdy normy zharmonizowane lub czesci norm zharmonizowanych nie zosta-
ly zastosowane oraz wyniki badan, przeprowadzonych przez odpowiednie laboratorium produ-
centa lub na jego zlecenie i jego odpowiedzialnos¢ przez inne laboratorium badawcze zgodnie
z innymi specyfikacjami technicznymi, potwierdzajacych, ze wyrdéb pirotechniczny speinia wyma-
gania bezpieczenstwa;

5) probki reprezentatywne dla przewidywanej produkcji wyrobow pirotechnicznych.

5. Wnioskodawca jest zobowigzany udostepnic jednostce notyfikowanej probke badanego rodzaju
wyrobu pirotechnicznego reprezentatywnga dla przewidywanej produkcji, zwang dalej ,, typem”. Jed-
nostka notyfikowana ma prawo zazadac¢ dodatkowych prébek reprezentatywnych, jezeli s one nie-
zbedne do przeprowadzenia programu badan.

6. Jednostka notyfikowana:

1) bada dokumentacje techniczng i dowody, o ktérych mowa w ust. 4 pkt 31 4;

2) sprawdza, czy typ zostal wytworzony zgodnie z dokumentacjg techniczng oraz identyfikuje czesci
zaprojektowane zgodnie z wymaganiami norm zharmonizowanych majacych zastosowanie w tym
przypadku, jak réowniez czesci, ktére zaprojektowano zgodnie ze specyfikacjami technicznymi
innymi niz normy zharmonizowane;

3) wykonuje lub zleca wykonanie badan i testéw niezbednych do sprawdzenia, czy producent
odpowiednio zastosowat wlasciwe normy zharmonizowane;

4) wykonuje lub zleca wykonanie badan i testow niezbednych do sprawdzenia, czy rozwigzania
przyjete przez producenta spelniaja wymagania bezpieczenstwa, w przypadku gdy wilasciwe
normy zharmonizowane nie zostaty zastosowane;

5) uzgadnia z wnioskodawca miejsce przeprowadzenia badan i testéw;

6) sporzadza sprawozdanie z dzialan, o ktérych mowa w pkt 1-4;

7) sprawozdanie, o ktérym mowa w pkt 6, bez uszczerbku dla obowiazkéw informacyjnych wobec
ministra wlasciwego do spraw gospodarki, o ktérych mowa w art. 34 ust. 1 ustawy z dnia
13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku (Dz. U. poz. 542), jednostka
notyfikowana udostepnia w catosci lub w czesci, wylacznie za zgoda producenta.



7. W przypadku gdy typ spelnia wymagania bezpieczenstwa majace do niego zastosowanie,
jednostka notyfikowana wydaje wnioskodawcy certyfikat badania typu UE.

8. Certyfikat badania typu UE zawiera wszystkie istotne informacje umozliwiajace ocene zgodno-
$ci wytwarzanych wyrobow pirotechnicznych z badanym typem oraz kontrole wyrobu w trakcie jego
uzywania, w tym nazwe i adres siedziby lub miejsca zamieszkania producenta, wnioski z badan, in-
formacje niezbedne dla identyfikacji zatwierdzonego typu oraz ewentualne warunki jego waznosci
i zataczniki.

9. Jednostka notyfikowana przechowuje kopie wydanego certyfikatu badania typu UE wraz
z dokumentacja techniczng powstala w wyniku badania typu UE, w tym dokumentacjg przedstawio-
na przez wnioskodawce, do wygasniecia waznosci tego certyfikatu.

10. W przypadku gdy typ nie spetnia wymagan bezpieczenstwa majacych do niego zastosowanie,
jednostka notyfikowana odmawia wydania certyfikatu badania typu UE oraz informuje o tym wnio-
skodawce uzasadniajac przyczyne odmowy, a takze informuje wnioskodawce o mozliwosci zlozenia
odwolania od rozstrzygniecia jednostki notyfikowanej oraz o procedurze postepowania w takiej sytu-
acji.

11. W przypadku gdy jednostka notyfikowana stwierdzi, w oparciu o monitoring zmian
w powszechnie uznanym stanie wiedzy technicznej, iz zatwierdzony typ wyrobu pirotechnicznego
moze juz nie spetnia¢ wymagan bezpieczenstwa i ustalenia wskazuja, ze konieczne sa dalsze badania,
informuje o tym producenta.

12. Producent powiadamia jednostke notyfikowana, ktéra posiada dokumentacje technicznag
dotyczacy certyfikatu badania typu UE, o wszystkich zmianach wprowadzonych lub planowanych do
wprowadzenia do zatwierdzonego typu, jezeli zmiany te moga mie¢ wplyw na zgodnos$¢ wyrobu
z wymaganiami bezpieczenstwa lub warunkami waznosci certyfikatu badania typu UE.

13. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 12, jednostka notyfikowana przeprowadza dodatkowe
zatwierdzenie typu oraz wystawia dokument uzupeliajacy do wydanego certyfikatu badania typu
UE.

14. Producent przechowuje kopig certyfikatu badania typu UE i dokumentdw uzupetniajacych do
wydanych certyfikatow, o ktérych mowa w ust. 13, wraz z dokumentacjg techniczng zwiazang z ba-
daniem typu UE przez okres 10 lat od dnia wprowadzenia wyrobu pirotechnicznego do obrotu.

15. Jednostka notyfikowana informuje ministra wtasciwego do spraw gospodarki o wydanych
lub cofnietych certyfikatach badania typu UE i dokumentach uzupetniajacych do wydanych certyfika-
téw, o ktédrych mowa w ust. 13, oraz, raz na kwartat lub na zadanie, przekazuje ministrowi wtasci-
wemu do spraw gospodarki wykaz certyfikatéw badania typu UE oraz dokumentow uzupetniajacych
do wydanych certyfikatow, ktore jednostka notyfikowana zawiesita albo poddata innym
ograniczeniom, a takze odmow wydania certyfikatow.

16. Jednostka notyfikowana przekazuje pozostalym jednostkom notyfikowanym informacje doty-
czace certyfikatow badania typu UE oraz dokumentéw uzupetniajacych do wydanych certyfikatow,
o ktdrych mowa w ust. 13, ktére cofneta, wydanie ktdrych zawiesila lub poddata innym ogranicze-
niom, odméw wydania certyfikatow, a takze, na zadanie, informacje dotyczace wydanych certyfika-
téw oraz dokumentéw uzupetniajacych do wydanych certyfikatéw.

17. Panstwa czlonkowskie oraz pozostale jednostki notyfikowane, na zadanie, mogg otrzymac
kopie certyfikatéw badania typu UE oraz dokumentdéw uzupelniajacych do wydanych certyfikatéw,
a takze kopie dokumentacji technicznej oraz wyniki badan przeprowadzonych przez jednostke noty-
fikowana.



II. Zgodno$¢ z typem w oparciu o wewnetrzna kontrole procesu produkcji oraz nadzorowana
kontrole wyrobow pirotechnicznych w losowych odstepach czasu (modut C2)

1. Zgodno$¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrole procesu produkcji oraz nadzorowana
kontrole wyrobow pirotechnicznych w losowych odstepach czasu (modut C2) jest to ta cze$¢ procedu-
ry oceny zgodnosci, w ktorej producent zapewnia, ze wywiazuje si¢ z zobowiazan, o ktérych mowa
w ust. 2-7, oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i oswiadcza, ze wyrdb pirotechniczny
jest zgodny z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i spelnia wymagania bezpieczenstwa,
ktore majg do niego zastosowanie. Producent umieszcza oznakowanie CE na kazdym egzemplarzu
wyrobu pirotechnicznego zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz spetniaja-
cym wymagania bezpieczenstwa i sporzadza pisemna deklaracje zgodnosci.

2. Producent podejmuje wszelkie konieczne dziatania, aby proces wytwarzania wyrobu pirotech-
nicznego oraz monitorowanie tego procesu zapewnialy zgodno$¢ wytworzonego wyrobu pirotech-
nicznego z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz z wymaganiami bezpieczenstwa.

3. Producent przechowuje deklaracje zgodnosci przez okres 10 lat od dnia wprowadzenia wyrobu
pirotechnicznego do obrotu i udostepnia jej kopie organom nadzoru rynku na ich zadanie.

4. Jednostka notyfikowana wybrana przez producenta wykonuje lub zleca wykonanie badan wy-
robu pirotechnicznego w losowych odstepach czasu, z uwzglednieniem ztozonosci technicznej wyro-
bu pirotechnicznego oraz skali ich produkgji.

5. Prébka reprezentatywna wyrobdéw pirotechnicznych pobrana przez jednostke notyfikowana
u producenta na miejscu przed wprowadzeniem ich do obrotu musi zosta¢ poddana testom okreslo-
nym w majacych zastosowanie normach zharmonizowanych badz testom rownowaznym okreslonym
w innych specyfikacjach technicznych, w celu sprawdzenia zgodnosci tych wyrobéw z typem opisa-
nym w certyfikacie badania typu UE oraz z wymaganiami bezpieczenstwa.

6. W przypadku gdy co najmniej jedna zbadana préobka wyrobu pirotechnicznego nie speinia
wymagan bezpieczenistwa, jednostka notyfikowana wzywa producenta do podjecia dziatan napraw-
czych majacych na celu spelnienie przez badany wyrdb pirotechniczny wymagan bezpieczenstwa.

7. Producent w trakcie procesu wytwarzania wyrobu pirotechnicznego umieszcza na kazdym
egzemplarzu wyrobu numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, na jej odpowiedzialnos¢.

III. Zgodnos$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci procesu produkcji (modut D)

1. Zgodnos$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci procesu produkcji (modut D) jest to ta cze$¢
procedury oceny zgodnosci, w ktdrej producent wypetnia zobowiazania, o ktérych mowa w ust. 2—4
i ust. 20 pkt 1, zapewnia i oswiadcza na swoja wylaczng odpowiedzialnos¢, ze dane wyroby pirotech-
niczne sa zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i spelniaja wymagania bezpie-
czenstwa. Producent umieszcza oznakowanie CE na kazdym egzemplarzu wyrobu pirotechnicznego
zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz spelniajagcym wymagania bezpie-
czenstwa, ktore maja do niego zastosowanie i sporzadza pisemna deklaracje zgodnosci.

2. Producent, obok oznakowania CE, umieszcza numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej
odpowiedzialnej za nadzoér nad systemem jakosci procesu produkgji, o ktérym mowa w ust. 16, na jej
odpowiedzialnos¢.

3. Producent posiada zatwierdzony przez jednostke notyfikowana system jakosci procesu pro-
dukcji, kontroli gotowych wyrobow pirotechnicznych oraz badania tych wyrobéw, o ktérym mowa
w ust. 5-19.

4. Producent podlega nadzorowi ze strony jednostki notyfikowanej w zakresie okreslonym w ust.
16-19.

5. Producent stosujac system jakosci, sktada w wybranej jednostce notyfikowanej wniosek o prze-
prowadzenie oceny tego systemu w odniesieniu do okre$lonych we wniosku wyrobéw pirotechnicz-
nych.



6. Wniosek, o ktéorym mowa w ust. 5, zawiera:
1) nazwe i adres siedziby lub miejsca zamieszkania producenta;

2) wszystkie istotne informacje dotyczace danej klasy wyrobow pirotechnicznych bedacych przed-
miotem wniosku.

7. Do wniosku dotacza sie:

1) dokumentacje systemu jakosci;

2) dokumentacje techniczng zatwierdzonego typu, o ktérej mowa w ust. 2 zalacznika nr 3 do rozpo-
rzadzenia;

3) kopie certyfikatu badania typu UE;

4) os$wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowane;j.

8. Stosowanie systemu jakosci zapewnia zgodnos$¢ wyrobu pirotechnicznego z typem opisanym
w certyfikacie badania typu UE oraz z wymaganiami bezpieczenstwa, ktére dotycza tego wyrobu.

9. Producent dokumentuje, w systematyczny i uporzadkowany sposdéb, wszystkie elementy, wy-
magania i przepisy, ktére zastosowat, w formie spisanych zasad postepowania, procedur i instrukgji.

10. Dokumentacja systemu jakosci jest sporzadzana w sposéb umozliwiajacy jednoznaczna inter-
pretacje programdéw zapewnienia jakosci, planow, instrukgji i zapisow zwiazanych z systemem za-
pewnienia jakosci produkcji. Dokumentacja ta w szczegdlnosci zawiera opis:

1) celow dotyczacych jakosci oraz struktury organizacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci i uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do jako$ci wyrobow pirotechnicznych;

2) procesOw wytwarzania, technik zarzadzania jakoscig i technik zapewnienia jakosci, proceséw
i systematycznych dziatan, ktére beda stosowane;

3) badan i testow, ktore beda przeprowadzane przed wytwarzaniem, podczas wytwarzania i po jego
zakonczeniu, oraz wskazuje czestotliwosc ich przeprowadzania;

4) dotyczacy jakosci produkcji wyrobdw pirotechnicznych, takich jak sprawozdania z kontroli oraz
dane uzyskane podczas badan, dane dotyczace wzorcowania, a takze protokoty dotyczace kwalifi-
kacji pracownikéw przeprowadzajacych badania i testy;

5) $rodkéw monitorujacych osiaganie wymaganej jakosci wyrobow pirotechnicznych oraz skuteczno-
$ci funkcjonowania systemu zapewnienia jakosci tych wyrobow.

11. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy spelnia on wymagania,
o ktorych mowa w ust. 8-10. Domniemywa sig, ze system jakosci, ktdry jest zgodny z majacymi zasto-
sowanie specyfikacjami normy zharmonizowanej, spetnia te wymagania.

12. W sklad zespotu audytoréow dokonujacych oceny, o ktérej mowa w ust. 11, wchodzg osoby
majace doswiadczenie w zakresie systemdw zarzadzania jako$cig oraz przynajmniej jedna osoba po-
siadajaca doswiadczenie w zakresie oceny danego rodzaju wyrobu pirotechnicznego oraz oceny
technologii takiego wyrobu.

13. Jednostka notyfikowana przeprowadza kontrole w zaktadzie producenta oraz dokonuje prze-
gladu dokumentacji technicznej zatwierdzonego typu w celu weryfikacji zdolnosci producenta do
zidentyfikowania wymagan bezpieczenistwa dotyczacych wytwarzanego wyrobu pirotechnicznego
oraz przeprowadzenia koniecznych badan w celu zapewnienia zgodnosci wyrobu z tymi wymaga-
niami. Decyzje wraz z uzasadnieniem oraz wyniki przeprowadzonej oceny wraz z wynikami badan,
jednostka notyfikowana przekazuje producentowi.

14. Producent jest zobowiazany do wypelniania zobowigzan wynikajacych z zatwierdzonego sys-
temu jakosci procesu produkcji oraz utrzymywania go na wlasciwym i skutecznym poziomie oraz
informowania jednostki notyfikowanej, ktora zatwierdzita ten system, o kazdej planowanej jego
zZmianie.

15. Jednostka notyfikowana ocenia planowane zmiany i decyduje, czy zmieniony system jakosci
bedzie nadal spelnial wymagania, o ktérych mowa w ust. 8-10, czy tez jest wymagana ponowna jego



ocena. Decyzje wraz z uzasadnieniem oraz wyniki przeprowadzonej oceny wraz z wynikami badan
przekazuje niezwlocznie producentowi.

16. Jednostka notyfikowana sprawuje nadzér nad systemem jakosci procesu produkcji w celu
upewnienia sig, ze producent nalezycie wypelnia zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego syste-
mu jakosci.

17. Producent umozliwia jednostce notyfikowanej, w celu przeprowadzenia kontroli, dostep do
pomieszczen wytworczych, kontroli jakosci, badawczych i magazynowych, przekazuje jednostce
otyfikowanej niezbedne informacje oraz udostepnia w szczegolnosci:

1) dokumentacje dotyczaca systemu jakosci;

2) zapisy zwiazane z systemem jakosci, takie jak sprawozdania z kontroli, dane uzyskane podczas
badan, dane dotyczace wzorcowania oraz dane dotyczace kwalifikacji pracownikdw przeprowa-
dzajacych badania i testy.

18. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty w celu upewnienia sig, ze producent
utrzymuje i stosuje system jakosci oraz przekazuje producentowi sprawozdania z tych audytow.

19. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadzac niezapowiedziane kontrole u pro-
ducenta. Podczas tych kontroli moze przeprowadzac badania lub zleca¢ ich przeprowadzenie w celu
zweryfikowania, czy system jakosci funkcjonuje prawidtowo. Jednostka notyfikowana przekazuje
producentowi sprawozdanie z kontroli i badan, jezeli badania takie przeprowadzono.

20. Producent przechowuje, przez okres 10 lat od dnia wprowadzenia wyrobu pirotechnicznego
do obrotu:

1) deklaracje zgodnosci; kopie deklaracji zgodnosci producent udostepnia organom nadzoru rynku
na ich zadanie;

2) dokumentacje, o ktoérej mowa w ust. 7;

3) dokumentacje dotyczaca zatwierdzonej zmiany systemu jakosci;

4) decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w ust. 15 oraz 18-19.

21. Jednostka notyfikowana przekazuje ministrowi wlasciwemu do spraw gospodarki informacje
o wydanych lub cofnietych zatwierdzeniach systemdéw jakosci oraz, okresowo lub na zadanie,
udostepnia wykaz zatwierdzen systemdw jakosci procesu produkgji, ktdrych wydania odmowita oraz
ktore cofneta, zawiesita lub poddata innym ograniczeniom.

22. Jednostka notyfikowana przekazuje pozostatym jednostkom notyfikowanym informacje doty-
czace zatwierdzen systemow jakosci, ktérych wydania odmowita oraz ktére cofneta, zawiesita lub
poddata innym ograniczeniom oraz, na zadanie, o zatwierdzeniach systemu jakosci, ktére wydata.

IV. Zgodno$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci wyrobu (modut E)

1. Zgodno$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci wyrobu (modut E) jest to ta cze$¢ procedu-
ry oceny zgodnosci, w ktorej producent speiniajacy zobowiazania, o ktdrych mowa w czesci III
,Zgodnos¢ z typem w oparciu o zapewnienie jako$ci procesu produkcji (modut D)” ust. 2-4, zapew-
nia i oswiadcza na swoja wylaczna odpowiedzialnos¢, ze dane wyroby pirotechniczne sa zgodne
z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz speiniaja wymagania bezpieczenstwa. Produ-
cent umieszcza oznakowanie CE na kazdym egzemplarzu wyrobu pirotechnicznego zgodnym z ty-
pem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz spetniajacym wymagania bezpieczenstwa majace
do niego zastosowanie i sporzadza pisemna deklaracje zgodnosci.

2. Do procedury zgodnosci z typem w oparciu o zapewnienie jakosci wyrobu przepisy czesci II1
,Zgodnosc¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci procesu produkeji (modut D)” ust. 2-22 stosuje
sie¢ odpowiednio.



V. Zgodnos¢ w oparciu o weryfikacje jednostkowa (modut G)

1. Zgodno$¢ w oparciu o weryfikacje jednostkowg (modut G) jest to procedura oceny zgodnosci,
w ktorej producent wypelniajacy zobowiazania, o ktérych mowa w zdaniu drugim, ust. 2, 3 i 6,
zapewnia i o$wiadcza na swoja wylaczna odpowiedzialnos¢, ze wyrdb pirotechniczny jest zgodny
z majacymi do niego zastosowanie wymaganiami bezpieczenstwa. Producent umieszcza oznakowa-
nie CE na kazdym egzemplarzu wyrobu pirotechnicznego spetniajacego wymagania bezpieczenistwa
majace do niego zastosowanie oraz, na odpowiedzialnos¢ jednostki notyfikowanej, o ktorej mowa
w ust. 3, jej numer identyfikacyjny, a takze sporzadza pisemna deklaracje zgodnosci.

2. Producent jest zobowigzany podja¢ wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkgji i jego mo-
nitorowanie zapewnialy zgodno$¢ wytworzonego wyrobu pirotechnicznego z majacymi zastosowanie
wymaganiami bezpieczenstwa.

3. Producent sporzadza dokumentacje techniczna wyrobu pirotechnicznego, o ktérej mowa w ust.
2 zalacznika nr 3 do rozporzadzenia, i udostepnia jg wybranej jednostce notyfikowanej.

4. W celu sprawdzenia zgodnosci wyrobu pirotechnicznego z majacymi do niego zastosowanie
wymaganiami bezpieczenstwa, wybrana przez producenta jednostka notyfikowana przeprowadza
badania i testy okreslone w odnosnych normach zharmonizowanych lub testy rownowazne okreslone
w innych specyfikacjach technicznych lub zleca przeprowadzenie koniecznych badan i testow.
W razie braku normy zharmonizowanej jednostka notyfikowana okresla, jakie badania nalezy prze-
prowadzic.

5. Jednostka notyfikowana umieszcza swoj numer identyfikacyjny lub zleca jego umieszczenie na
zatwierdzonym wyrobie pirotechnicznym na swojg odpowiedzialnosé¢ oraz wystawia certyfikat zgod-
nosci w oparciu o wyniki przeprowadzonych badan.

6. Producent przechowuje deklaracje zgodnosci, dokumentacje techniczng oraz certyfikaty zgod-
nosci do dyspozycji organdéw nadzoru rynku przez okres 10 lat od dnia wprowadzenia wyrobu piro-
technicznego do obrotu.

VI. Zgodno$¢ oparta na pelnym zapewnieniu jakosci (modut H)

1. Zgodno$¢ oparta na pelnym zapewnieniu jakosci (modut H) jest to procedura oceny zgodnosci,
w ktorej producent posiadajacy zatwierdzony system jakosci projektowania, produkcji oraz kontroli
gotowych wyrobow i badania danych wyrobéw pirotechnicznych zapewnia i oswiadcza, na swoja
wylaczng odpowiedzialno$¢, ze wyroby pirotechniczne widowiskowe klasy F4 spelniaja wymagania
bezpieczenstwa. Producent umieszcza oznakowanie CE na kazdym egzemplarzu wyrobu pirotech-
nicznego spetiajacym wymagania bezpieczenstwa majace do niego zastosowanie i sporzadza pisem-
na deklaracje zgodnosci.

2. Do procedury zgodnosci opartej na pelnym zapewnieniu jakosci przepisy czesci Il ,, Zgodnos¢
z typem w oparciu o zapewnienie jakosci procesu produkcji (modul D)” ust. 2-22 stosuje sie
odpowiednio.

3. Producent sktada w wybranej jednostce notyfikowanej wniosek o ocene systemu jakosci proce-
su produkgji, ktéry zawiera:
1) nazwe i adres siedziby lub miejsca zamieszkania producenta;
2) dokumentacje techniczna sporzadzong dla kazdego modelu wyrobu pirotechnicznego;
3) dokumentacje dotyczaca systemu jakosci;
4) os$wiadczenie, ze wniosek o oceneg systemu jakosci nie zostat ztozony w innej jednostce notyfiko-
wanej.



4. Dokumentacja systemu jakosci musi umozliwia¢ jednoznaczna interpretacje programéw i pla-

noéw jakosci, instrukcji i sprawozdan dotyczacych jakosci oraz zawiera¢ w szczegodlnosci opis:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

celow dotyczacych jakosci oraz struktury organizacyjnej, obowiazkéw i uprawnien kierownictwa
jednostki notyfikowanej w odniesieniu do projektu i jakosci wyrobu pirotechnicznego;

specyfikacji technicznych, lacznie z zastosowanymi normami zharmonizowanymi, a takze,
w przypadku gdy normy zharmonizowane nie zostaly w pelni zastosowane, opis srodkow, ktére
beda stosowane w celu spelnienia wymagan bezpieczenstwa;

techniki kontroli i sprawdzania gotowego wyrobu pirotechnicznego, procedur i systematycznych
dziatan, ktore beda stosowane podczas projektowania wyrobu pirotechnicznego zaklasyfikowane-
go do okreslonej klasy;

odpowiednich technologii wytwarzania, kontroli jakosci i zapewniania jakosci, zastosowanych
procedur i systematycznych dziatan;

kontroli, ktére beda przeprowadzane przed wytworzeniem, w trakcie wytwarzania i po wytwo-
rzeniu, a takze wskazuje czestotliwo$¢ ich przeprowadzania;

zapisdw dotyczacych jakosci, takich jak: protokoty kontroli jakosci, wyniki badan, dane dotyczace
wzorcowania, a takze protokoly dotyczace kwalifikacji lub uprawnien pracownikdw przeprowa-
dzajacych badania i testy;

$rodkdw monitorujacych osigganie wymaganej jakosci projektu i wyrobu oraz skutecznos¢ funk-
cjonowania systemu jakosci.

5. Producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do stanowisk projektowania, wytwarza-

nia, kontroli jakosci, badania i magazynowania w celu dokonania kontroli oraz dostarcza wszelkie

niezbedne informacje, a w szczegdlnosci:

1)
2)

3)

dokumentacje systemu jakosci;

zapisy dotyczace systemu jakosci w dziedzinie badan i rozwoju, takie jak: wyniki analiz, obliczen
i badan;

zapisy dotyczace systemu jakosci w dziedzinie produkcji, takie jak: sprawozdania z kontroli jako-
$ci, dane uzyskane podczas badan, dane dotyczace wzorcowania, a takze protokoty dotyczace
kwalifikacji lub uprawnien pracownikéw przeprowadzajacych badania i testy.



